
使用指导#INST03

PC30陶瓷压力传感器使用指导

压力范围选择

PC30温度补偿型号（不带电路板）有额定压力范围设定，输出信号（典型，4mV/V）.

然而，它的设计，如果与客户关联的电路设计结合起来，则能使它在更广的压力范围内使用。

额定压力范围与压力值一致

- 机械精度（线性，迟滞性，重复性）标明

- 使用 1.5倍于额定的压力，不会对开始使用时的性能造成任何恶化的影响（安全过载）。

- 保证极限过载范围至少等于额定压力的 2倍。

然而，陶瓷机械性能是如此，使得传感器如果在额定压力 0-20%范围内使用的话，能保持同

样的性能， 假设传感器也在额定压力 0-20%范围内校调。（这个备注也同样适用于任何高于

20%的值）

例如，一个 PC30 100-R传感器（RR=100, 表压），使用如下

从 0到 20bar 从 0到 100bar 从 0到 150bar

安全过载 650% 50% 0%

极限过载 900% 100% 33%

综合精度(L+H) 0.3% 0.3% 0.3%

输出信号（mV/V) 0.8 4.0 6.0

*(当校调在规定限度之内)

因此，它显示降低范围变得非常容易

实际上，终端用户的选择将直接导致过载能力和信号/噪音率之间的妥协，噪音率决定测量
的分辨率。

※重点提示：一旦传感器被整合进壳体中，为了得出传感器的最优性能，把组装产品进行少

数几次循环周期测试是必要的。根据如下图表，进行至少4次压力循环，从0上升到110%FS。
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外壳

“O”型圈用来夹住并固定被施加在组装品上的力“f”，保证他们紧密贴在一起。
力 F来自施加的压力，应等于 2倍额定压力，被应用在ΦA区域
合力 F=F+f, 它向后推传感器，迫使其自身必须被此部件的机械组装品所接受。

1，外部压接件 – 2，”O”型圈 – 3，传感器 – 4，间隔装置 – 5，螺丝环

间隔装置（建议使用黄铜）允许调整总体高度，为了当使用几个压力范围在同一个外部压接

件时，总是使螺丝圈有相同的机械阻止性。传感器膜片必须保持浮动，不能与”X”线接触。

① 电气连接 – 焊接信息（RoHS传感器）
在一个大概+145℃的加热盘上预热传感器。使用无铅 95.5SN/3.8AG.0.7CU 焊接合金，通
过一个被加热到+425℃的 50W电烙铁熔化。
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