
使用指导#INST01

ms18c 系列– 使用指导

这些指导与《monolit sensor®》ms18c相关，覆盖了从 0 – 2到 0 – 200bar压力范围。

《monolit sensor®》是严格用于表压（相对压力）测量。

压力范围选择

Ms18c 型号（不带电路）有额定压力范围设定，输出信号（典型，4mV/V），除开 2bar输出

在 2mV/V外。

然而，它的设计，如果与客户关联的电路设计结合起来，则能使它在更广的压力范围内使用。

额定压力范围与压力值一致

- 机械精度（线性，迟滞性，重复性）标明

- 使用 1.5倍于额定的压力，不会对开始使用时的性能造成任何恶化的影响（安全过载）。

- 保证极限过载范围至少等于额定压力的 2倍。

然而，陶瓷机械性能是如此，使得传感器如果在额定压力 0-20%范围内使用的话，能保持同

样的性能， 假设传感器也在额定压力 0-20%范围内校调。（这个备注也同样适用于任何高于

20%的值）

例如，一个 ms18c - 传感器（RR=10, 表压），使用如下

从 0到 2bar 从 0到 10bar 从 0到 15bar

安全过载 650% 50% 0%

极限过载 1250% 250% 66%

综合精度(L+H) 0.3% 0.3% 0.3%

输出信号（mV/V) 0.6 3.0 4.5

*(当校调在规定限度之内)

因此，它显示降低范围变得非常容易

实际上，终端用户的选择将直接导致过载能力和信号/噪音率之间的妥协，噪音率决定测量

的分辨率。

※重点提示：一旦传感器被整合进壳体中，为了得出传感器的最优性能，把组装产品进行少

数几次循环周期测试是必要的。根据如下图表，进行至少 4次压力循环，从 0上升到 110%FS。
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安装推荐

如下扼要图解和表格仅仅作为一个准则。推荐当外部压接件（压力适配器 pressure adaptor+

锁环 locking ring）由硬性材料（例如不锈钢）构成时，插入传感器背后在陶瓷和不锈钢之间

的压紧环(spacer)由软性材料（例如黄铜）构成。

“O”型圈材料和外部压接件材料的选择必须兼顾到所应用的液体。

对”O”型圈圆环面直径的挤压大概保持在 20%~25%左右，保证传感器保持浮动状态（不接触

金属），�H�尺寸必须综合考虑并合理决定。

电气连接 � 焊接信息（RoHS传感器）

在一个大概+145℃的加热盘上预热传感器。使用无铅 95.5SN/3.8AG.0.7CU焊接合金，通过一

个被加热到+425℃的 50W电烙铁熔化。

为了有效避免湿气以及潮湿，强烈推荐通过有效的保护套来盖住焊盘（在线焊接好后），避

免冷凝效应。
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